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Garantieverschluss und Verf ahren zum Herstellen eines 
Garantieverschlusses 

Die Erf indung betrif ft einen Garantieverschluss zum Ver- 
schliessen eines Behalters gemass Oberbegrif f von Patentan- 
spruch 1 und ein Verf ahren zum Herstellen eines Garantiever- 
schlusses gemass Oberbegrif f von Anspruch 13. 

Derartige Garantievers chliis se und Verf ahren zu ihrer Her- 
stellung sind in Vielzahl bekannt und gebrauchlich . Bei den 
bekarinten Garantieverschliissen ist meist eine Kunststof f-Ver- 
schlusskappe einstiickig mil: einem Garantieband versehen, das 
beim Verschliessen eines Behalters mit diesem kraft- und/oder 
formschliissig in Eingriff bringbar ist. Das Garantieband 
rastet dabei entweder mit einem Vorsprung, einer Rille oder 
einer anderen Form der Hinterschneidung am Behalterhals ein 
oder es wird warm verformt und im Durchmesser reduziert, um 
mit dem Behalterhals in Eingriff gebracht zu werden. Solche 
Verschlusse sind z.B. aus den US-Patenten 4 , 033 , 472 (Aichin- 
ger) f 3 , 673 , 761 (Leitz) oder 3,929,246 (Leitz) bekannt. 

Es wurde auch bereits vorgeschlagen, Verschlusskappe und Ga- 
rantieband fur derartige Garantievers chilis se separat herzu- 
stellen und das Garantieband nachtraglich mit der Verschluss- 
kappe zu verkleben oder formschliissig an einer Hinterschnei- 
dung in der Verschlusskappe einzurasten. Derartige Verschlus- 
se sind z.B. aus der US-PS-5 f 135,123 (Nairn et al.), der DE- 
C2-33 30 219 (Whitney et al.), der DE-A1-27 03 404 (Grussen), 
der US-PS-4 f 919,285 (Roof et al.) oder der EP-A1-273 858 (Du- 
bach et al) bekannt. 

In der Praxis hat sich gezeigt, dass sich Verschlusse mit 
nachtraglich angeklebten Garantiebandern vor allem im Hin- 
blick auf Herstellverf ahren und def inierte Verbindung zwi- 
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schen Verschlusskappe und Garantieband nicht bewahrt haben. 
Garantieverschliisse mit mechanisch eingerastetem Garantieband 
haben sich nur bei Metallverschliissen durchsetzen konnen, die 
nachtraglich mit einem Kunststof f-Garantieband ausgeriistet 
werden . 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile des 
Bekannten zu vermeiden, insbesondere also einen Garantiever- 
schluss und ein Verfahren zum Herstellen eines Garantiever- 
schlusses zu schaffen, bei dem einerseits fiir Garantieband 
und Verschlusskappe verschiedene Materialien entsprechend den 
unterschiedlichen Anf orderungen einsetzbar sind und bei der 
andererseits eine definierte Verbindungsstelle zwischen Ver- 
schlusskappe und Garantieband gewahrleistet ist, aber womit 
auch definierte, innerhalb eines engen Toleranzbereichs vor- 
herbestimmbare Abreiss-Kraf te beim 6f fnen des Garantiever- 
schlusses eingehalten werden kSnnen. Ausserdem soil wirt- 
schaftliche Herstellung gewahrleistet werden. 

Erf indungsgemass werden diese Aufgaben in erster Linie gemass 
Kennzeichen der Patentanspruche gelost. 

Dadurch, dass das Garantieband als separates Teil an die Ver- 
schlusskappe angeformt ist, lasst sich eine Vielzahl von 
Vorteilen und Funktionen erreichen. So kann z.B. das Garan- 
tieband aus einem elastischeren Material gefertigt werden , 
als die Verschlusskappe, um bei mechanischen Garantiebandern 
ein bes seres Anf schraub-Verhalten zu gewahrleisten . Bei warm 
verformbaren Garantiebandern lasst sich z.B. fiir das Garan- 
tieband ein gut schrumpfendes Material verwenden , es kann ein 
Material mit relativ niedriger Erweichungstemperatur verwen- 
det werden, Oder das Garantieband kann molekular orientiert 
gespritzt werden, um die Schrumpfeigenschaften zu verbessern. 
Das Anformen des Garantiebands kann mit jeder beliebigen 
Technologie erfolgen, bei der das Material warm verformt 
wird. Besonders geeignet sind vor allem Spr it zguss verfahren 
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und Compression Molding Verfahren. 

Bei diesen Verfahren lasst sich durch Fozmgebung, Verbin- 
dungsflache, Oberflache des Bereichs der Verschlusskappe, an 
we 1 cher das Garantieband angespritzt wird und Materialauswahl 
sowie Verarbei tungs t emperatur exakt vorherbestimmen, wie 
stark die HaftkrSf te im Bereich der Verbindungs s tel len zwi- 
schen Garantieband und Verschlusskappe sind. Auf diese Weise 
lasst sich der erfindungsgemHsse Garantieverschluss besonders 
vorteilhaft gestalten, wenn die Verbindungsstellen zwischen 
Garantieband und Verschlusskappe als Sollreiss-Linie des Ga- 
rantiebands ausgebildet sind. Eine besonders st^ile Verbin- 
dung lasst sich dabei erreichen, wenn das Garantieband ent- 
lang einer Linie mit der Verschlusskappe verbunden ist. Das 
Garantieband kann aber auch mit einzelnen Stegen an die Ver- 
schlusskappe angeformt werden. 

Eine besonders vorteilhafte Ausfxihrungsfozm ergibt sich, wenn 
das Garantieband an wenigstens einer Verbindungsstelle durch 
eine Hinterschneidung mit der Verschlusskappe verbunden ist. 
Eine derartige Hinterschneidung lasst sich einsetzen, urn z.B. 
bei der Verwendung diinner Garantiestege diese mit der Ver- 
schlusskappe besser zu verbinden. Die Hinterschneidungen las- 
sen sich aber auch so ausbilden, dass z.B. einer der Stege 
Oder ein Abschnitt des Garantiebands dauerhaf t f est mit der 
Verschlusskappe verbunden bleibt. 

Die Funktion der Verbindungs s telle oder der Verbindungsstel- 
len zwischen Verschlusskappe und Garantieband lasst sich wei- 
ter optimieren/ wenn diese schrag zur Kappen-Langsachse ver- 
laufen, so dass beim Aufschrauben eines Verschlusses mit me- 
chanischem Garantieband die vom Garantieband iiber die Verbin- 
dungsstelle oder die Verbindungsstellen auf die Verschluss- 
kappe ausgeiibte Kraft etwa in LSngsrichtung der Verbindungs- 
stelle und/oder im wesentlichen parallel zur Verbindungsstel- 
le gerichtet ist* Es hat sich nSmlich gezeigt r dass sich auf 
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diese Weise besonders elnfach ein vorzeitiges Abreissen oder 
Abscheren des Garantiebands beim Verschliessen vermeiden 
lasst. 

Beim Einsatz von Verbindungsstegen hat: sich eine Winkelanord- 
nung der Verbindungsstege zwischen 30° bis 60° besonders be- 
wahrt. 

Die Stege werden besonders gut gegen Abscheren beim Auf- 
schrauben geschiitzt, wenn sie in einer Ausnehmung in der Wand 
der Verschlusskappe angeordnet sind. Dabei haben sich auch 
Stiitzf lachen zum Abstiitzen der Verbindungsstege gegen Ablo- 
sung oder Deformation beim Aufbringen bewahrt. 

Die Manipulationssicherheit derartiger Ga ran t iever s chliis se 
lasst sich verbessern, wenn an der Schraubkappe und/oder am 
Verbindungssteg eine Einkerbung in der Verbindungsf lache zur 
Forderung des Abreissvorgangs beim Of fnen der Verschlusskappe 
vorgesehen ist. Die Kerbe kann derairt plaziert sein, dass 
Zugkrafte beim Of fnen der Verschlusskappe sofort ein Weiter- 
reissen der in Verlangerung der Kerbe verlaufenden Verbin- 
dungsstelle bewirken. 

Die Erf indung ist im f olgenden in Ausfiihrungsbeispielen an- 
hand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 die schematische Darstellung eines Schnitts durch 
einen Garantieverschluss mit den Merkmalen der Er- 
f indung lSngs der Linie A-A in Figur 2, 

Figur 2 eine Ansicht des Garantieverschlusses gemass Figur 
1 von unten, 

Figur 3 ein abgewandeltes Ausfiihrungsbeispiel eines Garan- 
tieverschlusses im Schnitt analog Figur 2, 
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band 3 elne Mehrzahl von Verbindungsstegen 7 auf , die ihrer- 
seits an Verbindungsstellen 5a an die Verschlusskappe 2 ange- 
spritzt sind. Die Verbindungsstellen 5a reissen wesentlich 
leichter auf , als die Verbindungsstelle 5 gemass Figur 1. Um 
deshalb eine Beschadigung der Verbindungsstellen 5a beim Auf- 
schrauben auf einen Behalterhals zu vermeiden, 1st das Riick- 
halte-Blement 4 als ausserordentlich elastische, diinne Mem- 
bran ausgebildet. 

Die Verschlusskappe 2 gemass Figur 3 und Figur 3a ist im 
Spritzgussverf ahren hergestellt . Zum Anbringen des Garantie- 
bands 3 wurde die Verschlusskappe gemass Figur 3a in ein Com- 
pression Molding Werkzeug eingelegt und das Garantieband 3 
sodann warm angeformt. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemass Figur 4 sind analog Figur 3 
eine Vielzahl von Verbindungsstegen 7a vorgesehen, welche das 
Garantieband 3 mit der Verschlusskappe 2 verbinden. Beim Auf- 
schrauben des Garantieverschlusses 1 auf einen (nicht darge- 
stellten) Behalterhals wird die Verschlusskappe 1 in Richtung 
des Pfeils A gedreht. Sobald das oder die Riickhalte-Elemente 
4 (Figur 1 bis 3) mit entsprechenden Sperr-Blementen am Be- 
halterhals in Eingriff gelangen, wirkt eine Kraft in Richtung 
der Pfeile C auf das Garantieband 3, bis die Riickhalte-Ele- 
mente 4 iiber die entsprechende Sperrf lache in bekannter Weise 
am Behalterhals gerastet sind. Ausserdem wirkt auf das Garan- 
tieband 3 eine Kraft in Richtung des Pfeils B, die aus der 
Reibung zwischen den Ruckhalte-Elementen 4 und entsprechenden 
Sperr-Elementen am Behalterhals herriihrt. Aus den Kraften in 
Richtung B und C ergeben sich resultierende Kraf te in Rich- 
tung der Pfeile R in den einzelnen Verbindungsstegen 7a. Dm 
ein AblSsen der Verbindungsstellen 5a und 5b zwischen den 
Stegen 7a und der Verschlusskappe 2 wahrend des Auf schraubens 
zu vermeiden, veriauft die Verbindungs telle 5a etwa senkrecht 
zur resultierenden Kraft in Richtung des Pfeils R. Die Ver- 
bindungsstelle 5a wird demnach beim Verschliessen des Behai- 
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ters praktisch nur auf Druck beansprucht. Die Verbindungs- 
stelle 5b verlauf t dagegen etwa parallel zur resultierenden 
Kraft in Richtung des Pfeils R. Ein Ablosen der Verbindungs- 
stellen 5a und 5b wird dadurch zuverlassig vermieden. Die 
Stege 7a sind beim Ausfuhrungsbeispiel gemass Figur 3 etwa 
unter einem Winkel a von 45° zur Langsachse der Verschluss- 
kappe 2 abgewinkelt. Je nach Anwendung s f a 1 1 , d„h* Druck- und 
Reibungsverhaitnissen, haben sich in der Praxis Winkel zwi- 
schen 20° und 45° besonders gut bewahrt. 

Figur 5 und 6 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel mit schragge- 
s tell ten Verbindungsstegen 7a analog Figur 4 im Ausschnitt 
und in Vergrosserung. Urn die Verbindung zwischen den Stegen 
7a und der Verschlusskappe 2 zu verbessern, sind in der Wand 
der Verschlusskappe 2 Hinterschneidungen 8 vorgesehen, in % 
welche die Stege 7a eingespritzt sind und somit mit Form- 
schluss greifen. Das Garantieband 3 ist dadurch relativ sta- 
bil mit der Schraubkappe 2 verbunden. 

Sobald jedoch beim Of fnen des Garantieverschlusses Krafte in 
Richtung der Pfeile E durch das Garantieband 3 auf die Stege 
7a iibertragen werden, losen sich die Stege 7a schrag aus den 
Hinterschneidungen 8, so dass sich das Garantieband 3 von der 
Verschlusskappe 2 trennen lasst. Da sich die Ausnehmung 9 # in 
welche jeder der Stege 7a eingespritzt ist, nach unten erwei- 
tert f lassen sich die Stege 7a relativ leicht von der Ver- 
schlusskappe 2 trennen, sobald sie sich aus den Hinterschnei- 
dungen 8 geldst haben. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemass Figur 7 bis 9 sind die Stege 
7a durch seitliche Stiitzf lachen 10 am unteren Rand der Ver- 
schlusskappe 2 abgestiitzt. Die Stiitzflachen 10 wirken der 
beim erstmaligen Auf setzen des Garantieverschlusses auf einen 
Behalter in Richtung des Pfeils B wirkenden Kraft entgegen 
und verhindern, dass die Verbindungs stege 7a beim Aufsetzen 
von der Verschlusskappe 2 getrennt werden. 
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Figur 3a die Verschlusskappe gemass Figur 3 ohne Garantie- 
band, 

Figur 4 ein abgewandeltes Ausfiihrungsbeispiel eines Gar an - 
tieverschlusses mil: Verbindungsstegen zwischen Ver- 
schlusskappe und Garantieband in Seitenansicht, 

Figur 5 einen Ausschnitt aus einem abgewandelten Garantie- 
verschluss, 

Figur 6 den Garantieverschluss gemass Figur 5 wahrend der 
Trennung von Garantieband und Verschlusskappe, 

Figur 7 einen Ausschnitt durch ein weiter abgewandeltes 
Ausf iihrungsbeispiel , 

Figur 8 den Garantieverschluss gemass Figur 7 im Moment der 
Trennung von Garantieband und Verschlusskappe, 

Figur 9 die Darstellung eines Schnitts langs der Linie A-A 
in Figur 7, 

Figur 10 ein Ausfiihrungsbeispiel analog Figur 9 mit abge- 
wandelter Verbindungsstelle zwischen Garantieband 
und Verschlusskappe, 

Figur 11 eine weiter abgewandelte Verbindungsstelle zwischen 
Verschlusskappe und Garantieband, und 

Figur 12 ein Ausfiihrungsbeispiel mit abgewandelter Verbin- 
dungsstelle bei einem warm verformbaren oder 
s chrumpf bar en Garantieband. 

Gemass Figur 1 besteht ein Garantieverschluss 1 aus einer 
Kunststoff -Verschlusskappe 2 mit Kappenboden 2a und Kappen- 
Mantel 2b sowie einem Garantieband 3. Die Verschlusskappe 2 
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ist im Sprit zgussverfahren aus Polypropylen (PP) hergestellt. 
Es handelt sich dabei um ein handelsiibliches Material mit 
einem E-Modul (Elastizitatsmodul) von 1200. 

Das Garantieband 3 besteht aus einem Polypropylen (PE) das 
elastischer 1st, als das Material der Verschlusskappe 2 und 
einen Elastizitfitsmodul von 900 aufweist. Durch die hohere 
Elastizitat des Garantiebands 3 wird sichergestellt, dass es 
sich beim Auf setzen auf einen Behalter, wenn die Ruckhalte- 
Elemente 4 fiber den Behalterhals gedruckt werden, elastisch 
aufweiten kann. Zum Herstellen des Garantieverschlusses 1 
wurde die Verschlusskappe 2 in die Ka vita ten eines Spritz- 
gusswerkzeuges eingelegt und das Garantieband 3 nachtraglich 
angespritzt. Die Verbindungsstelle 5 zwischen Verschlusskappe 
2 und Garantieband 3 verlauf t ringf ormig um den gesamten 
unteren Rand der Verschlusskappe 2. Die Verbindungsstelle 5 
ist bei einem Garantieverschluss fur Getrankef laschen mit 28 
mm Miindungsdurchmesser etwa 1 mm breit. Die Oberf lachenrau- 
higkeit der Verschlusskappe 2 im Bereich der Verbindungs- 
stelle 5 betragt vor dem Anspritzen des Garantiebands 3 etwa 
0.025 bis l,6jim. 

Die Verbindungsstelle 5 lasst sich auf diese Weise ausrei- 
chend fest gestalten, um ein Abtrennen des Garantiebands 3 
beim erstmaligen Auf schrauben auf einen Behalterhals zu ver- 
meiden. Anderseits bewirken Zugkrafte auf das Garantieband 3 
in Axialrichtung der Verschlusskappe 2 relativ schnell ein 
Ablosen des Garantiebands 3. Die Verbindungsstelle 5 wirkt 
damit als Sollreiss-Linie 6 zwischen Verschlusskappe 2 und 
Garantieband 3. 

Garantieband 3 und Verschlusskappe 2 sind ausserdem unter- 
schiedlich eingefarbt, so dass eine Beschadigung der Verbin- 
dungsstelle 5 optisch hervorgehoben wird. 

Beim Ansfuhrungsbeispiel gemass Figur 3 weist das Garantie- 
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Andererseits sind an den Verbindungsstegen 7a Kerben 11 vor- 
gesehen. Sobald beim Offnen des Garantieverschlusses gemass 
Figur 8 eine Kraft in Richtung der Pfeile E auf die Verbin- 
dungsstege 7a wirJct f losen sich die Verbindungsstellen 5a von 
den Kerben 11 her. Selbstverstandlich konnten die Kerben 11a 
auch als Ausnehmungen in der Wand der Schraubkappe 2 analog 
den Kerben 12 vorgesehen sein. 

Figur 10 zeigt ein Ansfiihrungsbeispiel, bei welchem eine Ver- 
bindungss telle 5c als U-formige Ausnehnmng im Mantel 2b der 
Verschlusskappe 2 ausgebildet ist. Auf diese Weise lasst sich 
eine relativ grossf lachige, vor allem gegen Querkrafte stabi- 
le Verbindung von Garantieband 3 und Verschlusskappe 2 errei- 
chen. Bei Zugbeanspruchung in Richtung des Pfeils C wahrend 
des Offnens des Gareuitieverschlusses , lasst sich das Garan- 
tieband 3 jedoch ohne weiteres von der Verschlusskappe 2 
trennen. 

Figur 11 zeigt ein Ausfiihrungsbei spiel, bei welchem ein Steg 
7b eines Garantiebands 3 mittels zwei Hinterschneidungen 14 
fest mit dem Mantel 2b der Verschlusskappe 2 verbunden ist. 
Eine solche Konstruktion ist vor allem dann nutzlich, wenn 
Garantieband 3 und Verschlusskappe 2 an einer S telle derart 
dauerhaft miteinander verbunden werden sollen, dass das 
Garantieband 3 an der Verschlusskappe 2 auch nach dem Offnen 
hangen bleibt. 

Figur 12 zeigt ein Ausffihrungsbeispiel, bei welchem ein warm 
verformbares Garantieband entlang einer zylindrischen, umlau- 
fenden inneren Verbindungsstelle 5d und einer kreisringformi- 
gen Verbindungsstelle 5 (analog Figur 1 und 2) mit der Ver- 
schlusskappe 2 verbunden ist. Die Verbindungsstelle 5d ge- 
wahrleistet vor allem, dass sich das Garantieband beim Auf- 
schrumpf en und/oder Anpressen durch schematisch dargestellte 
Anpres sbacken 15 nicht von der Verschlusskappe 2 lost. 
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Selbstverstandlich lassen sich Konstruktionselemente der 
einzelnen Ausfuhrungsbeispiele miteinander kombinieren oder 
austauschen, ohne dass dadurch der Rahmen der Erfindung ver- 
lassen wiirde. So kann z.B. ein mit Hinterschneidungen 14 ver- 
sehener Verbindungssteg 7b gemass Figur 11 bei jeder der Va- 
riant en gemass Figur 3 bis 10 Oder 12 vorgesehen werden. Auch 
lassen sich die Querschnitts-Konf igurationen gemass Figur 9 
bis 12 entsprechend bei den Stegen oder Verbindungsstellen 
gemass Figur 1 bis 8 einsetzen, ohne dass dadurch der Rahmen 
der Erfindung verlassen wiirde. 

Ausser den genannten Materialmen lassen sich auch andere 
Polymere oder z.B. auch PE und PP-Co-Polymere einsetzen. 
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Patentanspruche 

1. Garantieverschluss (1) zum Verschliessen eines Behalters 
mit einer Kunststoff -Verschlusskappe (2) mit Kappenboden 
(2a) und zylindrischem Kappen-Mantel (2b) und einem Ga- 
rantieband (3)/ das form- und/oder kraftschliissig mit 
dem Behalter in Eingriff bringbar ist, sowie wenigstens 
einer Sollreiss-Linie (6) zum Trennen des Garantiebands 
(3) von der Verschlusskappe (2) f dadurch gekennzeichnet, 
dass das Garantieband (3) als separates Teil an die Ver- 
schlusskappe (2) warm angeformt ist. 

2. Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verbindungsstelle (5) oder die Verbindungsstel- 
len (5, 5a, 5b, 5c, 5d), an denen das Garantieband (3) 
an die Verschlusskappe (2) angeformt ist, als Sollreiss- 
Linie (6) ausgebildet ist. 

3. Verschlusskappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Garantieband (3) entlang einer li- 
nienfSrmigen Verbindungsstelle (5) mit der Verschluss- 
kappe (2) verbunden ist. 

4. Verschlusskappe nach einem der vorangegangenen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass das Garantieband (3) 
einen oder mehrere Verbindungsstege {7, 7a, 7b) aufweist 
und dass die Verbindungsstege an der Verschlusskappe (2) 
nachtrSglich angespritzt sind. 

Verschlusskappe nach einem der vorangegangenen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstelle 
oder die Verbindungsstellen (5, 5a, 5b, 5c) zwischen 
Verschlusskappe (2) und Garantieband (3) wenigstens 
einen Bereich mit wenigstens einer Hinterschneidung (8, 
14) aufweisen. 
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6* Verschlusskappe nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verbindungsstelle oder die Verbin- 
dungsstellen (5a, 5b) zwischen Verschlusskappe (2) und 
Garantieband (3) schrSg zur Kappen-LSngsachse verlaufen 
und dass die Verbindungsstelle (5a, 5b) unter einem sol- 
chen Winkel zur Kappenlangsachse angeordnet sind, dass 
die beim Verschliessen vom Garantieband iiber die Verbin- 
dungsstellen (5a, 5b) ausgeiibte Kraft etwa quer zur Ver- 
bindungsstelle (5a) und/oder im wesentlichen parallel 
zur Verbindungsstelle (5b) gerichtet ist. 

7. Garantieverschluss nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Verbindungsstege (7a) und/oder die Verbin- 
dungsstellen (5b) unter einem Winkel a 20° bis 45° zur 
Kappen-Langsachse verlaufen. 

8. Garantieverschluss nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeich- 
net, dass der Winkel a etwa 30° betragt. 

9. Garantieverschluss nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstege (7a) in 
einer Ausnehmung (9) im Kappenmantel (2b) angeordnet 
sind. 

10- Garantieverschluss nach einem der Anspriiche 4 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstellen (5a) 
unter einem Winkel von etwa 90° zur Richtung R der Kraft 
verlaufen, die beim Verschliessen der Schraubkappe (2) 
vom Garantieband (3) iiber die Stege (7a) iibertragen 
wird. 

11. Garantieverschluss nach einem der Anspriiche 4 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass an der Schraubkappe (2) 
und/oder am Verbindungssteg (7a) wenigstens eine Stiitz- 
flSche (10) zum Abstiitzen des Verbindungsstegs gegen 
Ablosung und Deformation beim Auf bringen auf einen Be- 
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halter vorgesehen ist. 

12. Garantieverschluss nach einem der yorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet dass, an der Schraub- 
kappe (2) und/oder am Verbindungssteg (7a) wenigstens 
eine Einkerbung (11, 12) in Fortsetzung der Verbindungs- 
flache (5a, 5b) zur Forderung des Abreissvorgangs beim 
Offnen der Verschlusskappe (2) vorgesehen ist. 

13. Verfahren zum Herstellen eines Garantieverschlusses nach 
einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass das Garantieband (3) an die vorgef ertigte 
Verschlusskappe (2) warm angeformt wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13 , dadurch gekennzeichnet, dass 
das Garantieband (3) im Spritzgussverf ahren angespritzt 
wird . 

15. Verfahren nach Anspruch 14 , dadurch gekennzeichnet, dass 
das Garantieband (3) im Compression Molding Verfahren 
angeformt wird. 
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